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Automatisierte Anlagen zur Holzimprägnierung. 
 

Leistung, Innovation, Sicherheit, Erfahrung, Zuverlässigkeit 
 

TAUCHEN: Das Holz wird nach dem Tauchvorgang stark geneigt, wodurch ein vollständiges und schnelles Abtropfen 
oberflächlicher und überschüssiger Lösung erreicht wird. Mehrere Modelle sind erhältlich. 

SPRITZEN: Das Holz wird besprüht und stark geneigt, wodurch ein vollständiges und schnelles Abtropfen oberflächlicher und 
überschüssiger Lösung erreicht wird. Die Anlagen benötigen lediglich maximal 1000 Liter an Lösung. 
 

KESSELDRUCK: Das Holz wird im herkömmlichen KD-Verfahren imprägniert, dann jedoch geneigt, wodurch ein vollständiges 
und schnelles Abtropfen oberflächlicher und überschüssiger Lösung erreicht wird. 
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